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T-plus

SUFORMUOKITE ATSAKAS VEIKIANT SISTEMAL;
SUMAZINA DEFEKTU RIZIKA IR SUTAUPO
MONTAVIMO DARBU LAIKA BEI SANAUDAS
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Padaryti atSakas galima daug lengviau

Esamy sistemy iSplétimas, pakeitimas ar kapitalinis remontas daznai sukelia problemas.
Normaliomis sglygomis norint suformuoti atSaka reikia iSjungti sistema, iSleisti iS vamzdziy
vanden;j ar jj suSaldyti.

Juk negalite tiesiog iSgrezti skylés vamzdziuose, kuriuose yra slégis ir kuriais teka vanduo.
Be to, gamybos proceso sustabdymas reikalauja laiko, sgnaudy ir tai suteikia tik daugiau
nepatogumuy.

Kokias tai gali turéti pasekmes?

Tradicinis atSaky suformavimo budas reiskia

gamybos proceso sustabdyma.

Tai, reiskia:

¢ | sistemg patenka oras ir purvas.

e Sugadinami komponentai.

¢ PasiprieSinimas sistemoje ir gedimai.

¢ Neigiamas poveikis gamybos proceso
eksploatacineéms charakteristikoms.
Trumpesné sistemos eksploatacijos trukmé.
Didesne rasojimo tikimybe.
Daugiau suvartojama energijos ir
atitinkamai daugiau islaidy.

Erzinanti ir brangiai kainuojanti situacija

Kai reikia i$ sistemos iSleisti vanden;j ir vél jg pripildyti yra tikimybé, kad j sistema pateks deguonies.

Esant plieno salyCiui su deguonimi jis oksiduojasi; to reikéty vengti, nes prasideda korozija. Dél to susidaro
magnetitas, kuris sukelia problemas siurbliams, SilumokaiCiams, trijy padéciy voztuvams, vamzdziams, radiatoriams
ir Silumos jutikliams. Tai turi neigiamos jtakos eksploatacinéms charakteristikoms, sukelia gedimus ir sumazina
sistemos eksploatacijos trukme.

Daryti skyles vamzdziuose, kuriuose susaldytas vanduo, né kiek ne geriau. Taip darant j sistema patenka purvas
drozliy pavidalu.

Be to, tradiciniai triSakiai ne visada tinka vamzdziams su grublétu pavirSiumi, dél to padidéja protékiy pavojus.
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Teisingas sprendimas

AtSakos suformavimas veikiant sistemai
Flamco sitlo sprendima naudojant novatoriS§ka T-plus  Tai reiskia, kad j sistema nepateks oras ar purvas,
triSakj. Specialiai sukurtas tam, kad baty galima greitai  kuris galéty sukelti veikimo sutrikimus ar gedimus.

ir lengvai suformuoti puikias atSakas veikiancioje Kitas privalumas yra saugumas, kuris uztikrinamas
sistemoje. T-plus triSakis sumazina montavimo darby padarant puikig atSaka iSradingu pjovimo

trukme ir sgnaudas, be to, jis teigiamai jtakoja siste- mechanizmu (paleidiklis). Net ir ribotoje erdvéje!
mos eksploatacijos trukme. Visa tai pasiekiama del Be to, tarpiklis uztikrina optimaly sandaruma,
fakto, kad i$ sistemos nereikia isleisti vandens ir jos panaikindamas bet kokig protékiy galimybe.
pripildyti; taip pat nereikia sistemoje susaldyti

vandens.

Idealus produktas norint iSplésti, perdaryti ar
rekonstruoti esama sistema. Dél to tinka net
sistemoms, veikianc¢ioms 24 valandas per
para, ir negali buti sustabdytos.

Svarbiausi privalumai H

e Taupomas montavimo darby laikas ir sgnaudos.

e Suformuojamos atSakos veikiant sistemai.

e Nebdutina i$ sistemos iSleisti vandenj, dél to j jg nepatenka oras ir purvas.

* Kiekvieng kartg suformuojama tobula atSaka dél paleidiklio.

e Lengva padaryti atSaka net ribotoje erdvéje.

e Optimalus vamzdzio sandarumas.

e Antikoroziné danga.

* Nesudétingas paruoSiamasis montavimas naudojant jspaudziamas verzles
(modeliams nuo 12").
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Novatoriska technologija

Naujas standartas

NovatoriSkas metodas, kuriuo iSsiskiria T-plus triSakis,
yra iSsamiy moksliniy tyrimy rezultatas.

Jo konstrukcija unikali ir atitinka montuotojy ir

juy uzsakovy reikalavimus. Be to, jis pasizymi
novatoriskomis ypatybémis. Stumoklio, smogiamojo
kaiscio ir paleidiklio deriniu nustatomas naujas
veikian€iy sistemy atSaky suformavimo standartas.

Paleidiklis uztikrina tobuluma

Naujasis atSaky suformavimo mechanizmas (paleidklis)
reiskia tobula montavima bet kur ir bet kada. IStraukus
kaistj uzdegamas uztaisas ir smogiamasis kaistis Sauna
tiesiai pirmyn. Tokiu bddu Svariai prapjaunamas vamzdis
ir suformuojama atSaka.

Dél to jmanoma padaryti atSakas net ir ten, kur mazai
vietos. Nebereikia plaktuko.

Montuotojai gali akimirksniu padaryti atSakg
veikianCiose sistemose. Todél vykdant Siuos darbus
nereikia stabdyti gamybinio proceso, taip pat
uzsakovas iSvengs problemy ateityje, eksploatuojant
tokig sistema.

AtSaka.

Paleidiklis.

Smogiamasis kaistis.

UZtaisas.

Stumoklis.

Nupjauta
vamzdzio dalis.

Esamas vamzdis.

Kaistis.

Plomba.
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Efektyvus veikimas ir lengvas montavimas

Sumontuota akimirksniu

Mes visada ieSkome sprendimy, kuriais misy
montuotojai ir ju uzsakovai pasiekia geriausiy

rezultaty.

Taikydami gerai apgalvotus moksliniy tyrimy metodus
ir iSsamius bandymus suradome patj efektyviausia

sprendima.

Kaip tai veikia?

Stai kaip lengva naudoti T-plus trisakj.

Stamoklis
T-plus triSakio
korpuse yra
stumoklis.

'| Prapjaunamas
vamzdis

Tai sukuria dujy

slégj, kuris stumia

stumoklj ir

Naudojant T-plus triSakj montuotojui reikia atlikti
kelis nesudétingus veiksmus.
Mechanizmas uztikrina tobulg atSakos suformavima.

Uzdegimas
IStraukus
paleidiklio kaistj
uzdega uztaisa.

prapjauna vamzdi.

Nupjauta
vamzdzio dalis.
Nupjauta vamzdzio
dalis lieka ,,Flamco
T-plus® triSakio
korpuse ir dél to
negali patekti j
vamzdj.

Montavimas

Mums Flamco jmonéje iS tikro patinka kurti lengvus Nesvarbu, kad vietos visai mazai, montuotojas naudo-
dalykus montuotojams. Tai taip pat priezastis, dél ko damas T-plus visada gali uztikrinti optimalig kokybe.
sukdréme naujg tobuly atSaky suformavimo Niekad nebuvo taip lengva suformuoti atSaka.
mechanizma vos keliais etapais.

Uzdékite T-plus ant vamzdzio ir Varztus priverzkite kryzmai. Pasukite ant T-plus esantj IStraukite kaistj (3).
pritvirtinkite keturiais varztais. Naudokite uzverzimo jéga, paleidiklj. Tokiu budu Svariai

Modeliai nuo 1%2" tiekiami su nurodytg instrukcijy vadove. Nustatykite pacia patogiausia prapjaunamas vamzdis ir
jspaudziamomis verzlémis; Sujunkite atSaka. |sitikinkite, traukti ziedo padétj (1). suformuojama atSaka.
varztas jspaudziamas, tada kad aktyvuojant T-plus atSakoje Nutraukite plomba (2). Ir tai viskas, ka reikia atlikti!

jsukamas j vieta. néra vandens.
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Visas asortimentas

Platus gaminiy asortimentas

Siekdami tiekti visg gama gaminiy T-plus gaminamas jvairaus skersmens vamzdziams.
mes sudaréme platy gaminiy asortimenta. Visuose variantuose naudojama ta pati patentuota
Asortimentas apima gaminius, skirtus jvairioms technologija. Siekiant paprastesnio sumontavimo
sistemoms: nuo centrinio Sildymo, vésinimo sistemuy, modeliai nuo 12" skersmens tiekiami su

sanitariniy jrenginiy, prieSgaisrinés jrangos ir saulés jspaudziamomis verzlémis.

energijos sistemy iki dideliy pramoniniy sistemu,
pavyzdziui, suspausto oro sistemuy.

T-plus, pagamintas i$ ketaus

e Maksimalus darbinis slégis: 25 bar.
e Maksimali leidziama temperatira: 120 °C.

Tipas Vamzdzio AtSakos Leidziamas Sukimo @ Uzsakymo
skersmuo prijungimas sienelés storis (s) momento kodas
(Nm)

Nom. | ISorinis Min. Maks.

(mm) (mm) (mm)
T-plus DN 15 x Rp '/, /2" 21,3 Rp 1/>" 2,0 3,25 10 1 90615
T-plus DN 20 x Rp '/» 3/," 26,9 Rp /2" 2,0 3,25 10 1 90620
T-plus DN 25 x Rp 3/, 1" 33,7 Rp 3/," 2,0 4,05 16 1 90626
T-plus DN32xRp 1 114" 42,4 Rp 1" 2,0 4,05 16 1 90632
T-plus DN 40 xRp 1/, 114" 48,3 Rp 1 1/," 2,3 4,05 30 1 90640
T-plus DN50xRp 1/, 2" 60,3 Rp 1 1/4" 2,3 4,50 30 1 90650
T-plus DN65 xRp 1/, 21" 76,1 Rp 11/4" 2,6 4,50 30 1 90665
T-plus DN 80 xRp 1/, 3" 88,9 Rp 11/," 2,9 5,00 30 1 90680

C€ 0589

T-plus, pagamintas i$ ketaus - matmenys

Tipas Matmenys

A B C D E F+13 K M

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

T-plus DN 15 x Rp '/, 100 28 19 67 47 166 66 21
T-plus DN 20 x Rp '/» 113 34 21 77 50 179 66 21
T-plus DN 25 x Rp 3/, 115 35 25 83 56 181 66 21
T-plus DN 32 xRp 1 130 38 29 102 69 196 66 21
T-plus DN40xRp 11/, 165 55 35 123 83 231 66 21
T-plus DN50xRp 1/, 167 55 43 136 83 233 66 21
T-plus DN 65 xRp 1/, 190 66 52 153 83 256 66 21
T-plus DN 80 x Rp 11/, 190 66 58 168 83 256 66 21




T-plus, pagamintas i$ zalvario

e Maksimalus darbinis slégis: 16 bar.
e Maksimali leidziama temperatura: 120 °C.

Tipas I1Sorinis | AtSakos Tinkama Didziausias leistinas Sukimo @ Uzsakymas
\vamzdzio| prijungi- sienelés storis (s) momento kodas
skers- mas (Nm)
muo. Plona- | Varis | Nerudi- | Plona- | Varis | Nerudi-
(mm) sienis jantysis | sienis (mm) | jantysis
plienas plienas | plienas plienas
(mm) (mm)
T-plus 14xG1/,; M 14 G1."M - v - - 1,25 _ 6 1 90514
T-plus15x G/, M 15 G /"M v v 1,25 1,25 1,00 6 1 90515
T-plus 16xG1/>; M 16 G1/."M - v - - 1,25 _ 6 1 90516
T-plus18xG1/> M 18 G1L"M v v v 1,25 1,25 1,00 6 1 90518
T-plus22x G/, M* 22 G1/"M v v v 1,50 1,25 1,25 6 1 90522
T-plus 28 x Rp ¥/, 28 Rp %" v v v 1,50 1,50 1,25 10 1 90528
T-plus 35 x Rp 3/, 35 Rp %" v v v 1,50 1,50 1,50 10 1 90535
T-plus 42 x Rp 3/, 42 Rp ¢/a" v v - 1,50 1,50 - 10 1 90542
* Komplektuojamas su 15 mm suspaudzian¢iu antgaliu i
C E idwa® £ 7 QWRAS
T-plus, pagamintas i$ Zalvario - matmenys Acs
Tipas Matmenys
A B (] D E F+13 K M
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T-plus14x G/, M 75 17 13 48 35 141 66 21
T-plus15x G/, M 75 17 13 51 35 141 66 21
T-plus 16 x G/, M 75 17 12 46 35 141 66 21
T-plus18x G/, M 88 24 14 51 40 154 66 21
T-plus22xG'/, M 88 24 15 58 40 154 66 21
T-plus 28 x Rp 3/, 105 29 22 76 57 171 66 21
T-plus 35 x Rp 3/, 108 30 25 82 56 174 66 21
T-plus 42 x Rp 3/, 115 35 29 89 63 181 66 21
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Parinkimas

Parinkimo lentelés

Gaminami dviejy tipy T-plus triSakiai: i$ ketaus gaminamas variantas storasieniams plieniniams vamzdziams ir
zalvarinis variantas variniams vamzdziams, plonasieniams plieniniams vamzdziams, centrinio Sildymo vamzdziams
ir nertdijanciojo plieno vamzdziams. Lentelése parodyta, kaip parinkti tinkamo tipo triSakj savo sistemai.

T-plus, pagamintas i$ ketaus
Storasieniams plieniniams vamzdziams

Slégio sumazéjimo diagrama (atSakoje)

T-plus, pagamintas i$ zalvario
Variniams, plonasieniams centrinio Sildymo ir nerudi-
janciojo plieno vamzdziams

Slégio sumazéjimo diagrama (atSakoje)
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Terpé: vanduo
Tikrinant su oru pagal CETOP 3 RP/50 P salygas gautos vertés,
Kurios atitinka suspausto oro sistemy reikalavimus.
Srautas (atSakoje)
Tipas Vanduo Vanduo Oras
(m%h) I/min + (m3/h) -
T-plus DN 15 xRp 1/, 3,9 65 2,9
T-plus DN 20 x Rp '/, 6,0 100 4.1
T-plus DN 25 x Rp 3/, 7,8 130 6,0
T-plus DN 32 xRp 1 15,0 250 10,5
T-plusDN40xRp 1/, 24,6 410 18,2
T-plus DN50xRp 1/, 24,6 410 18,2
T-plusDN65 xRp 1/, 24,6 410 18,2
T-plus DN 80 xRp 1/, 24,6 410 18,2

* Srautas esant 1 bar (100 kPa) slégio sumazéjimui.
** Srautas esant 1 mbar (0,1 kPa) slégio sumazéjimui.
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Terpé: vanduo
Srautas (atSakoje)
Tipas Vanduo Vanduo
(m3/h) « I/min +
T-plus 14x G/, M 1,8 30
T-plus15xG /> M 1,8 30
T-plus 16 xG '/, M 1,8 30
T-plus 18 xG '/ M 2,9 49
T-plus22x G/, M 2,9 49
T-plus 28 x Rp 3/, 7,8 130
T-plus 35 x Rp 3/, 7,8 130
T-plus 42 x Rp 3/, 7,8 130

* Srautas esant 1 bar (100 kPa) slégio sumazéjimui.
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